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Un parque de maquinaria como ningún otro en el mundo, 

diseñado para ser tanto eficiente como sostenible.

El enfoque de CIFA en la innovación tecnológica se refleja 

en el desarrollo de la primera gama de vehículos eléctricos 

en el mundo desde 2013, contribuyendo a allanar el camino 

hacia una nueva era en la que el rendimiento y la facilidad 

de uso van unidos a la protección del medio ambiente. De 

hecho, es una revolución en el mundo de la maquinaria 

para el transporte y el bombeo de hormigón. La consigna 

es la «SOSTENIBILIDAD», siendo la reducción del impacto 

ambiental la única condición para crear un «lugar de traba-

jo» sostenible.

Sostenibilidad eficiente: este es el com-
promiso de una gama de máquinas única 
en el mundo.

MÁS QUE UNA 
GAMA: ES UN 
ECOSISTEMA
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LA PRIMERA Y ÚNICA 
GAMA ELÉCTRICA  
EN EL MUNDO

La empresa CIFA fue pionera en la concepción de Equipos Eléctricos de 

Batería (B.E.E., siglas en inglés) capaces de funcionar sin fuentes de en-

ergía externas.

Energya es una gama completa de soluciones tangibles y personaliza-

das de CIFA que comenzó con el transporte de hormigón (camión hor-

migonera) y el hormigón proyectado (bomba de proyección), pero que 

se ha expandido aún más con una máquina para el transporte y la in-

stalación (bomba mezcladora de hormigón), las bombas estacionarias y 

con el nuevo autobomba eléctrico.

La gama ENERGYA se está expandiendo, junto con el desarrollo de nue-

vas tecnologías de vehículos eléctricos, para incluir modelos sin baterías 

y alimentados directamente por el camión sobre el que están montados.

TOTALMENTE 
ELÉCTRICO

EQUIPO 
ELÉCTRICO 
DE BATERÍA
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Consumo reducido en -30% 
Emisiones reducidas en -95% 

Ruido reducido en -10dB

Reducción 
del ruido

Sin comprometer 
el rendimiento

Costes de 
mantenimiento 

reducidos

PLANTA DE HORMIGÓN

CAMIÓN HOR-
MIGONERA

PROYECTADORAS  
DE HORMIGÓN

ENCOFRADOS

BOMBAS PORTÁTILES

AUTOBOMBAS

HORMIGONERAS CON BOMBA

TUBOS DE HORMIGÓN



DISEÑO EN LÍNEA  
CON LA ORIGINALIDAD 
DEL PROYECTO

Funcionalidad 
y robustez
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E9 de la gama ENERGYA GANA 
EL PREMIO  
DE DISEÑO RED DOT

PROYECTADORA DE 
HORMIGÓN CSSE 
GANA 
EL PREMIO DE 
DISEÑO RED DOT

MK28E DE LA GAMA ENERGYA GANA 
EL PREMIO  
DE DISEÑO RED DOT

El equipo internacional de diseñadores que creó la gama híbrida ENERGYA 
de CIFA adoptó un enfoque simple y meticuloso que se utiliza en el campo de 
la aeronáutica, para potenciar la funcionalidad y la resistencia del vehículo. 
Por ello, es firme y potente a la vez que estilizado.
El diseño de la gama Energya también combina materiales especiales y 
soluciones de alta tecnología. Como resultado, esta gama es tecnológica-
mente avanzada, pero también intuitiva y visualmente atractiva.

Inspirado en las formas de la 
aeronáutica, el diseño de la 
gama Energya combina fuerza 
y funcionalidad.



K42E de la 
gama ENERGYA

AUTOBOMBA CON  
BATERÍA ELÉCTRICA

Un potente autobomba que, sin comprometer su ren-
dimiento, funciona mediante una batería eléctrica. 

La K42E completa la gama de ENERGYA, que ahora cuen-
ta con el primer autobomba de este tipo. 
 
El modelo K42E destaca por una serie de innovaciones 
tecnológicas que revolucionan el concepto de autobom-
ba, pero sobre todo, ofrece las mismas prestaciones que 
un modelo tradicional a la vez que reduce el consumo y 
las emisiones. 
 
La pluma se extiende hasta 42 m en 5 tramos, con los dos 
últimos de fibra de carbono. Esta es una característica 
única de la gama CARBOTECH de CIFA y una forma inteli-
gente de optimizar el peso de la máquina sin reducir su 
resistencia y fiabilidad.

El modelo K42E dispone de un sistema de última gener-
ación que utiliza un paquete de baterías de 30 Ah para al-
imentar dos motores eléctricos: el primer motor acciona 
la bomba hidráulica para mover la pluma y abrir los esta-
bilizadores, mientras que el segundo acciona la unidad de 
bombeo y otros servicios. 

Si la obra requiere un alto nivel de rendimiento que no 
puede alcanzarse con la carga disponible, la nueva bom-
ba de la gama ENERGYA puede conectarse directamente 
a una toma de corriente (trifásica) en la obra. De esta 
manera, el sistema seguirá funcionando con el motor dié-
sel del camión apagado, por lo tanto, no emitirá gases y 
se reducirá el ruido. 
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PATENTE 
EUROPEA EN 

TRÁMITE

En caso de ausencia total de fuentes eléctricas, es posible conectar 
el modelo K42E a las tomas de fuerza del camión y, por lo tanto, uti-
lizar el motor del vehículo para completar el bombeo de hormigón, 
así como cerrar la pluma y los estabilizadores.
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 K42E DE LA GAMA ENERGYA

BATERÍA
Tipo Ión-litio

Tensiones V 562

Potencia kWh/Ah 17,2/30

SISTEMA ELÉCTRICO
Motor de la unidad de bombeo kW 90
Estabilización / Motor de la pluma kW 30
Suministro de energía eléctrica V/Ah 380/125
Longitud del cable eléctrico m 40

ESPECIFICACIONES DE LA UNIDAD DE BOMBEO 
HP1608EC

Producción teórica máx. m³/h 160
Presión máx. del hormigón bar 80
Barras de hormigón (diámetro x carrera) mm 230X2100
Capacidad de tolva l 550
Circuito hidráulico del aceite - cerrado

ESPECIFICACIONES DE LA PLUMA DISTRIBUIDORA
B5ZR 42/38

Diámetro del conducto mm 125
Alcance máx. en vertical m 41.1
Distancia máx. en horizontal
(desde el centro del eje de rotación) m 36,8

Altura de despliegue mín. m 8,3
Tramos 5
Ángulo de apertura del primer tramo 90°
Ángulo de apertura del segundo tramo 180°
Ángulo de apertura del tercer tramo 180°
Ángulo de apertura del cuarto tramo 236°
Ángulo de apertura del quinto tramo 223,5°
Ángulo de rotación +/-270°
Longitud de la manguera hasta la 
punta m 3

FICHA TÉCNICA
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Unidad de bombeo en circuito cerrado de 160 m³/h a 
80 bares

Sistema de control Smartronic Gold, monitor de 7", siste-
ma avanzado para el control automático de estabilidad 
(ASC) y sistema de estabilización asistida de la pluma 
(MBE).

Cable de alimentación DE 40 M

Rápido y fácil de cargar, el cargador de baterías integra-
do es compatible con el sistema de 220V



MK28E DE LA 
GAMA ENERGYA
Las funciones gestionadas eléctricamente se refieren a la rotación del tam-
bor, la estabilización, la apertura/cierre de la pluma y el bombeo.

LA PRIMERA BOMBA MEZCLADORA DE 
HORMIGÓN ELÉCTRICA POR BATERÍAS

La bomba de hormigón de la gama Energya combina las 
populares y famosas características técnicas y de funcio-
namiento de la Magnum, una máquina «inventada» por 
CIFA, con las ventajas de la tecnología híbrida. 

Miles de máquinas Magnums han transportado y vertido 
millones de metros cúbicos de hormigón en todo el mun-
do. CIFA también ha diseñado y aplicado la tecnología de 
fibra de carbono a la estructura de la pluma, evoluciona-
ndo aún más el concepto de hormigonera con bomba. 
Y ahora, con la gama Energya, se establece un nuevo ré-
cord mundial. Se trata de un camión hormigonera total-
mente innovador que consume menos combustible, fun-
ciona de forma más silenciosa, contamina mucho menos 
y garantiza una mayor libertad de movimiento.

La MK28E de la gama ENERGYA es la moderna bomba de 
hormigón eléctrica de CIFA que utiliza las últimas tec-
nologías para reducir el consumo de combustible, la con-
taminación y el ruido. 

Su sistema permite un control total de la energía en todas 
las condiciones de trabajo, y la elección y el reajuste de 
sus componentes maximizan su eficiencia general. 

El sistema hidráulico convencional funciona mediante 
una transmisión eléctrica de alta eficiencia. 
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Su innovadora tecnología permite girar el tambor, accionar la pluma, posicionar los estabilizadores y mantener 
la unidad de bombeo activa con el motor diésel apagado, eliminando así las emisiones de gases de escape y man-
teniendo el ruido bajo durante las operaciones de carga y descarga en la obra. La reducción de las emisiones y el 
ruido hacen que la gama ENERGYA sea muy útil en zonas densamente pobladas y en todos los contextos en los 
que es necesario minimizar el impacto medioambiental.



La bomba de hormigón de la gama ENER-
GYA ha integrado lo mejor de la tecnología 
CIFA para la gestión de la hormigonera, la 
unidad de bombeo y la pluma. 
El sistema de control electrónico, siem-
pre a mano incluso en la cabina de con-
ducción, combina el módulo ENERGYA ya 
presente en su modelo análogo, el E9, y el 

sistema Smartronic compartido con las 
demás bombas de hormigón. Este último 
permite gestionar con precisión la unidad 
de bombeo en circuito cerrado y, sobre 
todo, beneficiarse de la función LSC para 
controlar el sistema de estabilización y 
trabajar con la máxima seguridad. 

AVANZADA PERO INTUITIVA

Gestión de la batería Sistema Smartronic 
con LSC

Control rápido e intuitivo de 
las operaciones con tambor 

y canal de descarga

El sistema es compatible con tomas de 
corriente de 220V y 380V. Los tiempos de 
carga varían desde 8 horas con un sistema 
estándar y se reducen hasta una hora si se 
utiliza la columna de recarga.

En el caso de las columnas de recarga 
públicas, el tiempo varía en función de la 
potencia disponible. 

FARO TRASERO

PARADA DEL 
TAMBOR

DESCARGA 
DEL TAMBOR

CUBETA DE 
DESCARGA

CARGA DEL TAMBOR

CUBETA DE 
CARGA

Recarga durante la 
carga y la descarga

PANEL MÓVIL TRASERO
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MK28E DE LA GAMA ENERGYA

ESPECIFICACIONES DE LA UNIDAD DE BOMBEO
Modelo PB607EPC

Salida máx. teórica m3/h 61

Presión máx. del hormigón bar 71

Número máx. de ciclos por minuto n 32

Cilindros de hormigón  
(diámetro x carrera)

mm 200 X 1000

Capacidad de la tolva de hormigón l 400

Diámetro de la válvula «S» “ 7

ESPECIFICACIONES DE LA HORMIGONERA
Modelo RH 80

Capacidad nominal m3 7

Volumen geométrico del tambor m3 12,8

Coeficiente de llenado % 55

Velocidad máx. del tambor r.p.m. 14

Capacidad de la cisterna presurizada / 600

Balanza para contador de litros / 0-500

ESPECIFICACIONES DE LA PLUMA DISTRIBUIDORA
Modelo MK28H

Diámetro del conducto mm 100

Alcance máx. en vertical m 27,150

Distancia máx. en horizontal m 23,274

Tramos 4

Ángulo de apertura del primer tramo 90°

Ángulo de apertura del segundo tramo 180°

Ángulo de apertura del tercer tramo 260°

Ángulo de apertura del cuarto tramo 251°

Ángulo de rotación -240° / +240°

Longitud de la manguera hasta la punta m 4

BATERÍA
Tecnología Ión-litio

Tensión 358 V

Capacidad 38 kWh/105Ah

MODO DE CARGA
Modo de carga estándar monofásico 220V - 16A

Modo de carga de alta velocidad 400Vca (Trifásico) - 35kW

FICHA TÉCNICA



E9 de la gama 
ENERGYA
Eléctrico en la obra, híbrido en la carretera.

EL PRIMER CAMIÓN HORMIGONERA 
CON BOMBA ELÉCTRICA POR BATERÍAS

La primera máquina con tecnología híbrida en el sector 
del transporte de hormigón, el camión hormigonera E9 
de la SERIE ENERGYA, basado en un innovador sistema de 
manipulación del tambor que combina las ventajas de la 
tecnología tradicional con la eléctrica.
En las hormigoneras tradicionales, el movimiento del 
tambor se genera mediante un sistema hidráulico; sin 
embargo, en los camiones hormigoneras de la serie EN-
ERGYA se genera mediante un motor eléctrico de induc-
ción que recibe energía de una batería de ión-litio. Gracias 
al funcionamiento eléctrico, se abren nuevas oportuni-
dades para el transporte de hormigón, sobre todo en los 
centros históricos densamente poblados y en escenarios, 
cada vez más frecuentes, donde el mínimo impacto me-
dioambiental es un valor añadido.

E9 de la gama ENERGYA
La E9 ha creado un nuevo paradigma al cambiar por com-
pleto el concepto de camión hormigonera y, sobre todo, 
al independizarla del camión. 
De hecho, el movimiento del tambor de la hormigonera 
E9 ya no está vinculado directamente a la toma de fuerza 
del camión, sino directamente a un motor eléctrico. Este 
último también ha sustituido al grupo de bombas hidráu-
licas, simplificando la estructura del sistema en su con-
junto.
El motor del camión está conectado a un generador que 
recargue las baterías durante el transporte. Este sistema, 
combinado con las características del paquete de bat-
erías de ión-litio de 28,1 kW / 100 Ah, garantiza suficiente 
autonomía durante toda la jornada de trabajo.
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Además, el dispositivo KERS (Sistema de Recuperación de la Energía 
Cinética) se utiliza para garantizar un equilibrio constante de la car-
ga de la batería durante el transporte aprovechando la energía recu-
perada durante la fase de frenado. 



La hormigonera de la gama ENERGYA es 
única y, por lo tanto, necesita un sistema 
avanzado de control y gestión. De hecho, 
toda la información relativa al estado de 
uso y al funcionamiento de la hormigonera 
puede consultarse en cualquier momento 
en el monitor a color instalado en la cabina 
de conducción del camión. De este modo, 

se pueden comprobar todos los parámet-
ros y activar o gestionar las distintas fun-
ciones sin perder de vista el nivel de carga 
de la batería.  
Hay un monitor idéntico en la parte trasera 
del vehículo, donde también hay un panel 
de control analógico.

INNOVADOR EN TODOS LOS ASPECTOS

Gestión 
de la batería

Monitor trasero

El sistema es compatible con tomas de 
corriente tanto de 220V como de 380V. Los 
tiempos de carga varían desde 8 horas con 
un sistema estándar y se reducen hasta 
una hora si se utiliza la columna de recar-
ga.
En el caso de las columnas de recarga 
públicas, el tiempo varía en función de la 
potencia disponible. 

Durante los traslados, el motor del camión 
funciona como generador para recargar 
las baterías y luego, poder trabajar en 
modo eléctrico en la obra. También cabe 
destacar que todas las máquinas de la se-
rie Energya disponen de un KERS (Sistema 
de Recuperación de Energía Cinética), un 
sistema que puede recargar las baterías 
durante la desaceleración convirtiendo la 
energía mecánica del vehículo.

PANEL MÓVIL TRASERO

FARO  
TRASERO

PARADA DEL 
TAMBOR

DESCARGA 
DEL TAMBOR

CUBETA DE 
DESCARGA

CARGA  
DEL TAMBOR

CUBETA DE 
CARGA

Recarga durante la 
carga y la descarga
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SLE de la gama 
ENERGYA

EL PRIMER CAMIÓN HORMIGONERA TO-
TALMENTE ELÉCTRICO

La tecnología ENERGYA aplicada 
a un camión totalmente eléctrico. 

Una solución aún más ágil y sencilla para una tec-
nología totalmente ecológica. 
De hecho, el conjunto de la hormigonera no posee 
ningún sistema hidráulico; el tambor se acciona di-
rectamente mediante un motor eléctrico, con una 
potencia máxima de hasta 91 kW, montado en el re-
ductor de engranajes.
Las baterías utilizadas para el funcionamiento de la 
hormigonera son las del camión: esto garantiza un 
considerable ahorro en términos de peso y volumen 
y, por lo tanto, se puede aprovechar al máximo la 
capacidad del tambor. 



TAMBOR
Capacidad nominal m3 9

Volumen geométrico m3 15,9

Coeficiente de llenado % 56.3

Línea de agua m3 10,2

Velocidad de rotación r.p.m. 0 ÷ 14

Diámetro mm 2300

Rodillos n 2

Escala del contador de agua / 0 ÷ 500

Capacidad del depósito de agua / 300

Tipo de depósito de agua aluminio 
presurizado

DIMENSIONES
A - Longitud mín. chasis mm 6670

B - Longitud mín. hormigonera mm 7633

C - Voladizo mm 922

G - Baricentro mm 3062

H - Altura máx. * mm 2735

Anchura máx. mm 2500

Peso total (en vacío) ** kg 4760

ACCIONAMIENTO
Motor eléctrico

ESPECIFICACIONES DEL CAMIÓN
Ejes del camión n 4

APARATOS ELÉCTRICOS
Modo de carga estándar a través 
de cargador integrado Monofásico de 220V - 16A

Modo de carga de alta velocidad Trifásico de 400V - 32A

Batería Ión-litio

E9 DE LA GAMA ENERGYA

*   Bastidor estándar de CIFA 
** Los pesos pueden variar en ± 5% conforme a la normativa DIN 70200

FICHA TÉCNICA
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L. M. 

A

G

H

B

C

TAMBOR
Capacidad nominal m3 7

Volumen geométrico m3 12,2

Coeficiente de llenado % 57

Línea de agua m3 7,8

Velocidad de rotación r.p.m. 0 ÷ 14

Diámetro mm 2300

Rodillos n 2

Escala del contador de agua / 0 ÷ 500

Capacidad del depósito de agua / 400

Tipo de depósito de agua aluminio 
presurizado

DIMENSIONES
A - Longitud mín. chasis mm 5800

B - Longitud mín. hormigonera mm 6913

C - Voladizo mm 1113

G - Baricentro mm 2032

H - Altura máx. * mm 2590

Anchura máx. mm 2355

Peso total (en vacío) ** kg 3600

ACCIONAMIENTO
Motor eléctrico

ESPECIFICACIONES DEL CAMIÓN
Ejes del camión n 3

SLE7 DE LA GAMA ENERGYA

*   Bastidor estándar de CIFA 
** Los pesos pueden variar en ± 5% conforme a la normativa DIN 70200

FICHA TÉCNICA



CSSE de la gama 
ENERGYA

LA PRIMERA PROYECTADORA 
DE HORMIGÓN HÍBRIDA

100% de ahor-
ro en combus-

tible

100% 
MODO 

ELÉCTRICO

CERO emi-
siones

El vehículo puede 
funcionar en modo 
eléctrico durante 
todas las fases de 
funcionamiento.

CSSE de la gama ENERGYA es el vehículo híbrido enchu-
fable de CIFA para el hormigón proyectado que utiliza las 
últimas tecnologías para reducir el consumo, los costes, la 
contaminación y el ruido sin afectar al rendimiento opera-
tivo del vehículo.
El vehículo puede funcionar en modo eléctrico du-
rante todas las fases de trabajo: tracción, bombeo, 

manipulación de la pluma, dosificación de aditi-
vos, bombeo de agua y servicios de transporte. 
Si el vehículo está conectado a la red eléctrica durante la 
fase de bombeo, puede funcionar y cargar las baterías si-
multáneamente, prolongando aún más su autonomía.
También está equipado con KERS, el sistema de frenado de 
ahorro de energía que permite aumentar la carga residual.
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CSSE DE LA GAMA ENERGYA

ESPECIFICACIONES DEL SISTEMA DE DOSIFICACIÓN
Modelo Uniflix H1

Producción teórica (Mín. ÷ Máx.) l/min 1 ÷ 21

Presión máxima bar 13

Tanques del acelerador l 2 X 1000

ESPECIFICACIONES DE LA PLUMA DISTRIBUIDORA
Modelo CSSE

Ángulo de rotación vertical de la torreta ±180°

Ángulo de rotación horizontal de la 
torreta

±180°

Ángulo de elevación del 1º tramo +90° -5°

Ángulo de elevación del 2º tramo 180°

Ángulo de elevación del 3º tramo 270°

Extensión telescópica del 3º tramo m 1,8

Rotación longitudinal de la boquilla 180°

Rotación transversal de la boquilla ±90°

Carrera de deslizamiento longitudinal 
de la pluma

m 3,7 / 3**

** Si se elige el «compresor de aire» opcional

ESPECIFICACIONES DEL CHASIS DEL CAMIÓN
Modelo Shotruck 2

Potencia instalada kW 50

Radio de giro m 5.2

Distancia entre ruedas m 3,7

Ángulo de acoplamiento 16,5°

Ángulo de salida 18,5°

Neumáticos de camión 16 X 24

Peso neto (en seco) kg 16000

Peso  máx. kg 17500

DISPOSITIVOS ELÉCTRICOS
Potencia instalada kW 50

Tensión V 96

Energía de la batería kW*h 19

Modo de carga estándar (inte-
grada) Trifásico 380V/400V - 18A

Tiempo de carga estándar (inte-
grada)* h 2

* De 0% a 100% de carga

ESPECIFICACIONES DE LA UNIDAD DE BOMBEO
Modelo PAS 307

Producción teórica (Mín. ÷ Máx.) m3/h 5 ÷ 30

Presión máx. del hormigón bar 65

Número máx. de ciclos por minuto n 16

Cilindros de hormigón  
(diámetro x carrera)

mm 200 X 1000

Capacidad de tolva l 300

FICHA TÉCNICA



CIFA S.p.A. / Via Stati Uniti d’America, 26 / 20030 SENAGO (MI) / ITALY
Phone +39 02 990 131  /  sales@cifa.com

cifa.com

CAT_ENERGYA_ES_0324

El catálogo muestra modelos, versiones de equipamiento y posibilidades de configuración (estándar y opcional) de máquinas para la producción, transporte y bombeo de hormigón, fabricadas y distribuidas por CIFA SpA.
El catálogo está destinado únicamente a fines de información general y la información que contiene no se considerará un documento vinculante contractualmente, ya que CIFA SpA puede realizar modificaciones a nivel de fabricación  
y de equipamiento en cualquier momento y durante el período entre la publicación del catálogo, la producción del equipo y la publicación de un catálogo más actualizado.


